Linije za spajanje drveta
za sve razrede kapaciteta
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Linije za duzinsko spajanje drveta poduze¢a GRECON
najbrzi put do visokog iskoristenja vrijednosti

Duzinsko spajanje drveta sa zubatim spojem pokazalo se kao najsta-
bilnija metoda duzinskog spajanja drveta. Onaj tko koristi ovu tehni-
ku, ne moze bez poduze¢a GRECON. Mi smo strucnjaci i vec¢ 25
godina vodedi smo na svjetskom trziStu. GRECON-ova tehnologija
duzinskog spajanja znaci vrhunsku preciznost, najmanji gubitak drve-
ta te najmanje troSkove rada kao i najviSu tehnicku ucinkovitost.
Zahvaljujuci ovoj metodi obrada ostataka i iskoriStenje drveta postaju
jednostavni i profitabilni!




Zahvaljujuci modularnom sustavu sve se linije mogu naknadno nado-
graditi u skladu s vasim zahtjevima. Time postiZzete visoku fleksibil-
nost kako kod standardnih tako i kod specifi¢nih rjesenja. Od pocet-
nog modela ProfiJoint preko modela Ultra, CombiPact i Turbo-S do
strojeva iz razreda vrhunske ucinkovitosti HS 120 i HS 180. Ukratko:
GRECON-ove linije za duzinsko spajanje drveta primjerene su za sve
razrede ucinkovitosti.

Linije za duzinsko spajanje drveta

poduzeca GRECON - iz otpadnog

drveta izradit cete dragocjen

konacni proizvod:

e razliciti profili ozubljenja za sva
podrucja uporabe

e odli¢na kvaliteta ozubljenja

e vrhunska preciznost i stabilnost
zubatog spoja

e uporaba jednokomponentnog ili
dvokomponentnog ljepila

e visoki kapaciteti, do 180 komada u
minuti (35 km u smjeni)

e kratko vrijeme podeSavanja

e ugodno i jednostavno posluzivanje

e jednostavan, ucinkovit proizvodni
proces

e za razlicite potrebe: lezedi ili okomit
Spoj

e mogucnost nadogradnje linije — za
optimiranje rada ili automatizaciju
proizvodnje



Sustav alata i vretena

Vretena alata imaju indirektan remenski
pogon i specijalno uleZistenje za prije-
nos snage bez vibracija. Precizno pode-
savanje vretena vrsi se u podrucju od
1/100 mm. Svi strojevi se mogu
opremiti agregatima s predrezacima.
Rezultat je najbolja kvaliteta spoja.




Ucinkovita obrada drveta zahvaljuju¢i GRECON-u:

glodanje, lijepljenje i presanje punom parom

stavnim i ucinkovitim proizvodnim procesom. Automatska obiljezja
kvalitete, primjerice prislon s trzajem (za poravnavanje komada),
kontrola ¢eone strane obradaka s izbacivanjem nepravilno obradenih
komada, zaStita od iSCupanja i predrezaci osiguravaju zatvorene
zubate spojeve bez iSCupanja. Pomocu razlicitih alata na svim linijama
lako obradujemo kako meko tako i tvrdo drvo. Sustav nanosenja
liepila "Flankenjet", razvijen u GRECON-u, osigurava to¢no nanosenje
liepila ¢ime ostvarujemo ustedu ljepila do 30%. Standardne
GRECON-ove prese su primjerene za presanje duljina od 6.100 mm
do 12.000 mm sa snagom presanja od 100 kN (10t) do 160 kN (16t).

Sve GRECON-ove linije za duzinsko spajanje drveta odlikuju se jedno- r \
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Duzinsko spajanje drveta s GRECON-om:
najbolja kvaliteta za sve razrede ucinkovitosti

Sofisticirana tehnika i savrSena cjelokupna koncepcija paketnih i Kapacitet linije (duljina prese 6.100 mm)
protocnih linija za duzinsko spajanje drveta. Svejedno proizvodite li £100

masivne ploce, lijepljene elemente za prozore, stubista, drvene £ 80 -
podove, lamelirane nosace (BSH) ili duzinsko spojene profile (KVH) — %60 73m/min
GRECON-ove linije za duZinsko spajanje drveta postavljaju nova 540

mijerila u kvaliteti i preciznosti. %20

Dodatno ¢ete profitirati zahvaljujuci sve vecoj popularnosti duzinski
spojenog drveta na svim trziStima.
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broj taktova prese







GRECON-ova linija za duzinsko spajanje drveta Profiloint:
veliki potencijal kapaciteta za pocetnike

Zahvaljujuc¢i modularnom nacinu grad-
nje novi osnovni model se moze lako na-
dograditi do kombinacije s dva agregata
za obradu. Jednostavno se obraduju ko-
madi Sirine do 150 mm, debljine do 55
mm i duljine od 150 mm. Postolje stroja
od gusa smanjuje tresnju u podrucju
gdje je potrebna preciznost za obradu
ozubljenja. Svejedno je, radite |li okomite
ili lezece spojeve, Profiloint posjeduje
jednaku opremu kao i vrhunski modeli
GRECON-a.

GRECON-ova linija za duzinsko spajanje drveta ProfiJoint kombinacija:
najvisi stupanj nadogradnje ProfiJointa

ProfiJoint kombinacija se sastoji od dva
agregata za obradu koja vidljivo poveca-
vaju ucinkovitost linije. Tijek rada na oba
agregata za obradu potpuno je auto-
matski. Sustav s dva agregata za obradu
omogucava proizvodnju posebnih
ozubljenja. Osnovni model Profiloint s
jednim agregatom jednostavno se moze
nadograditi u ProfiJoint kombinaciju.




GRECON-ova linija za duzinsko spajanje drveta Ultra:
snazan srednji razred

Kompaktna Ultra pruza sve prednosti
domisljate GRECON-ove tehnologije, ve-
lik kapacitet i zadovoljavajucu fleksibil-
nost. Zahvaljujuci pomic¢nom stolu, koji
se jednostavno okrece ruc¢no ili auto-
matski, to je savrseno rjesenje za ekono-
micno iskoristenje ostataka drveta
(primjerice pri duzinskom razrezu) u
srednje velikim pogonima. U standardu
je moguca obrada komada sa Sirinom
do 205 i ulaznim duljinama od 150 do
1000 mm. No, jednostavno se obraduju
i komadi duljine 2 ili 3 m. Povecanjem
snage presanja do 160 kN (16 tona)
lako i precizno mozemo lijepiti komade
s vecim presjekom.

GRECON-ova linija za duzinsko spajanje drveta CombiPact:

fleksibilna linija za okomiti ili lezeci spoj

Ovom univerzalnom linijom za duzinsko
spajanje drveta zadovoljavate sve potrebe
—brzo i najkvalitetnije. Svejedno je kakav
okomiti ili leze¢i spoj trebate, sve je
moguce! Izvanredno obiljezje Combi-
Pacta su dva agregata za obradu.

Ta varijanta s dva nasuprotna agregata
za obradu osnova je za postizanje iznimno
visokih kapaciteta i velike brzine. Buduci
da su oba agregata za obradu povezana
preko osnovnog tijela, linija je kompakt-
na i stabilna. Tako izbjegavamo jake
vibracije i postizemo iznimne rezultate.



GRECON-ova linija za duzinsko spajanje drveta HS 120 i HS 180:
linija za duzinsko spajanje drveta najvisih kapaciteta

GRECON-ove linije za duZinsko spajanje
drveta s lezecim spojem najbrze su linije
na cijelom trziStu. Do 180 komada u
kontinuiranom prolazu i 12 taktova pre-
Se u minuti ¢ine liniju proizvodnim divom.
Dodatno se mogu integrirati komponen-
te poput automatskog dodavanja i kon-
trole obrade prednje strane Cime se
povecava ucinkovitost. Promjer alata je
izmedu 228,6 i 266,7 mm (odnosno
izmedu 91 10,5 inca).

GRECON-ova linija za duzinsko spajanje drveta Turbo-S 1000:
paketna linija za najvise kapacitete i zahtjeve

Patentirana kombinacija agregata za
obradu zadovoljava sve potrebe glede
kapaciteta i kvalitete. U liniji rade dva
agregata za obradu, koja su medusobno
spojena trakama i djeluju neovisno je-
dan o drugom. Najvise kapacitete posti-
Ze zahvaljujudi poravnanju paketa drve-
ta na transportnoj traci. Na raspolaganju
izmedu ostalog stoje i drugi kvalitetni
standardi, primjerice nadzor paketa, za-
Stita od iSCupanja, predrezaci... Moguce
je obradivati i dijelove s ulaznim duljina-
ma od 2 m ili viSe.




Duzinsko spajanje s automatskim uprav-
ljanjem: jednostavno posluzivanje slozenih
linija

Upravljanje svih linija za duZinsko spajanje definira novo stanje tehnike.

Jednostavnost i preglednost jedinice za posluzivanje omogucava
upravljanje s malo napora.

Vase prednosti: e jedinica za posluZivanje ugradena je

e prikazana je cijela statistika proizvod- u glavni upravljacki pult; smetnje u
nje, primjerice proizvodni kapacitet i proizvodnji se odmah prepoznaju, a
stanje linije promjene u liniji se brzo i jednostavno

e zahvaljujuci to¢nom nadzoru i prikazu provode
zastitnih prekidaca na motorima, pret- e teleservis i modem, koji je ugraden u
varacu frekvencije, sabirnici, krajnjim liniju, omogucavaju direktnu nado-
sklopkama itd. smanjeno je vrijeme gradnju programa te trazenje pogresa-
trazenja pogresaka na minimum ka direktno iz GRECON-a.

e greske u proizvodniji i greske u posluzi-
vanju prikazuju se opisom ugradenog
dijela i navodenja lokacije

e e sars

Hicks,




Linije za duzinsko spajanje drveta sa sustavom FlankenJet za nano-
senje ljepila: GRECON-ov sustav omogucava do 30% ustede ljepila

Sustav za nanoSenje ljepila FlankenJet, '
kojeg je razvio GRECON, osigurava !
tocno doziranje i ciljano nanosenje lje-

pila sve do temelja spoja, cak i kod kriti- '
¢nih profila. Problem razlicite viskoznosti ‘
razlicitih ljepila jednostavno se rjesava

kliznim sustavom sa sapnicama s razlici-

tim promjerima. Tanak sloj ljepila se jed-

nakomijerno razdijeli po cijeloj povrsini

zubatog spoja, stoga ljepilo vise ne kap-

lje. FlankenJet se moZe odistiti brzo i jed-

nostavno, a usteda ljepila u usporedbi

s konvencionalnim nanosenjem ljepila

iznosi do 30%!

Linije za duzinsko spajanje drveta sa sustavom za nadzor
paketa: laserske fotocelije za kontinuiranu kvalitetu glodanja
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Kad je kod visokoucinskih automatskih

linija vazan kapacitet, tad sustav nadzo-

ra paketa brine o poravnanju svih dijelo-

va u jednom paketu te po potrebi pono- ' '
vo zapocinje proces poravnanja. Stoga

je glodanje zubatog spoja uvijek preciz- /
no ¢ime dobivamo kvalitetan proizvod. -
Kontra profil osigurava da je zubati spoj
zadnjeg komada u paketu kvalitetno .
obraden i bez iSCupanja. Ta zastita od

iSCupanja se moze jednostavno individu-

alno prilagoditi svakom profilu zubatog

spoja.
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Alat za sva podrucja uporabe: optimizirani agregati za
obradu za to¢no spajanje sa zubatim spojem

Odlican standard alata s predrezacima s
gornje i donje strane, drobilicom i glo-
dalom je osnova za proizvodnju tocnog
zubatog profila. Oba predrezaca se vrte
u istom smjeru, Sto znaci da pile u drvo,
¢ime izbjegavamo isc¢upanja na izlazu.
Indirektan pogon WEINIG-ovih vretena
osigurava velike rezerve kapaciteta i
obradu bez vibracija. Samo tako ¢emo
postici precizan zubati profil koji osigu-
rava potpuno cvrst spoj.

Od ruénih do potpuno automatskih linija za duzinsko spajanje:
modularan nacin gradnje

Zahvaljujuc¢i modularnom nacinu grad-
nje jednostavno ¢ete sami odabrati potre-
ban stupanj automatizacije za duzinsko
spajanje drveta. Svejedno je zelite li lini-
jom upravljati potpuno ruc¢no, poluauto-
matski ili potpuno automatski: GRECON
¢e vam preporuciti potreban stupanj
automatizacije u skladu sa zahtjevima
glede kapaciteta.







GRECON-ovi moduli automatiziranja:
za kontinuirani transport kroz cijelu liniju

Tek medusobno povezivanje svih modula automatiziranja putem
najbolje tehnike upravljanja omogucava dugotrajnu kontinuiranu
ucinkovitost bez prekida. Iz provjerenih i pouzdanih elemenata
GRECON je razvio posebna rjesenja za vase specificne potrebe.

Snazni motori

na svakoj stanici linije brinu o brzini i
optimalnom tijeku: motor s lan¢anim
pogonom s 7,5 kW, motor glodala s 15,
22 ili 37 kW, motor drobilice/predrezaca
s5,5— 11 kW. Svi pogoni su naravno
opremljeni s motorima s ko¢nicama.

GRECON-ovi moduli automatiziranja

Njima cete iskoristiti cijeli potencijal ka-

paciteta vase linije za duzinsko spajanje

drveta. Za svaki zahtjev postoji optimal-

no rjeSenje. Od dodavanja elemenata do

odlaganja konacnih proizvoda:

¢ od ru¢nog do automatskog okretnog
stola za paketne linije tipa Ultra

e potpuno automatsko dodavanje ele-
menata za iskoristenje cijelog kapaci-
teta linije

e automatski prijenos komada od agre-
gata za obradu cela do prese

e optimiran proizvodni proces i visoka
ucinkovitost s ulaznim i izlaznim trans-
portnim trakama

e potpuno automatski proces od doda-
vanja elemenata do slaganja konacnih
proizvoda



Pregledna tabela za linije za duzinsko
spajanje drveta: standardi i opcije

Tabela prikazuje najvaznije razlike izmedu pojedinacnih modela u
seriji. Detaljnije podatke uskladene s vasim individualnim potrebama

dat ¢e vam vas GRECON-ov strucnjak.

Profiloint ProfiJoint Kombinacja
Ulazna duljina obradaka 150 — 700 mm 150 = 900 mm
Sirina obradaka 40 — 150 mm 40 - 150mm
Debljina obradaka 18 — 50 (80) mm 18 — 80 mm
Konacna duljina presanja 3.000 - 6.100 mm 3.000 - 6.100 mm
Snaga presanja 105 (120) kN 120kN
Presjek obradaka kod veli¢ine zuba 10/11 mm (meko drvo) 75cm2 (120 cm2) 120 cm?2
Presjek obradaka kod veli¢ine zuba 10/11 mm (tvrdo drvo) 75cm2 (90 cm?) 90 cm2
Kapacitet (okomiti spoj) kod dimenzija obradaka 30x90x400 mm 12,2 - 12,8 m/min 24,4 m/min
Kapacitet (leZeci spoj) kod dimenzija obradaka 22x50x350 mm 5,04 m/min 10,08 m/min

Sustav dodavanja

traka za dodavanje

traka za dodavanje

Tip agregata za obradu

jednostruki paketni agregat za obradu

dvostruki paketni agregat za obradu

Prijenos od agregata za obradu cela do prese

rucno/poluautomatski

poluautomatski/automatski

Ceona presa jedno- / dvokanalna dvokanalna
Statistika proizvodnje - (@)
Sustav dijagnosticiranja - (O]
Visestruke duljine - (o)
Medurezovi 0(5) 5 (=)
Smanjenje iS¢upanja (predrezac dolje) (O] (O]
Debljina obradaka min. 16 mm — =
Debljina obradaka max. 72 mm = =
Debljina obradaka max. 100 mm = =
Sirina obradaka min. 30 mm (O] (O]
Vibracijski oslonac (O] (O]
Nadzor obradaka () (O]
Nadzor kvalitete = =
Zastita od iscupanja o [
Sustav za nanosenje ljepila FlankenJet [ o
Komunikacija (teleservis) — O
Rezerva kapaciteta kod pogona agregata za glodanje O (o)
Frekvencijski reguliran pomak o [
Servo reguliran pomak — =
Snaga agregata za glodanje 15 (22) kW 15 (22) kW
Snaga drobilice (+predrezaca) 5,5(11,5) kW 5,5(11,5) kW

Pridrzavamo se prava na tehnicke izmjene. Izjave i slike u ovom prospektu sadrze i posebnu opremu koja nije sadrzana u standardnoj izvedbi. Zastitni poklopci su djelomice

uklonjeni radi boljeg prikaza detalja. Dodatne informacije o pojedinacnim tipovima nalaze se u posebnom prospektu.



Ultra CombiPact Turbo-S 1000 HS 120/180

150 — 1.000 mm 150 — 1.000 mm 150 — 1.000 mm 110 - 900 mm
40 — 205 mm 40 — 205 mm 40 — 205 mm 37 — 152 (203 mm)
20 - 80mm 20 - 80 mm 20 - 80mm 16 —55mm

3.000 - 6.100 mm 3.000 - 6.100 mm 3.000 - 6.100 mm 3.000 - 6.100 mm
120 (145) kN 120 (145) kN 120 (145) kN 120 (145) kN
120 (145) cm? 120 (145) cm? 120 (145) cm? 120 (145) cm?
90 (110) cm? 90 (110) cm? 90 (110) cm2 90 (110) cm?

16 — 30,4 m/min 41,8 m/min 53,2 m/min —_—

14 — 15,4 m/min 19,25 m/min 25,03 m/min 42 m/min ‘ 63 m/min
okretni stol traka za dodavanje / transporter s pretincima transporter s pretincima dgglg\a/azrﬁe a“tom?éekfkfrﬂgava”le

jednostruki paketni agregat za obradu dvostruki paketni agregat za obradu dvostruki paketni agregat za obradu  vodoravna kombinacija dvaju agregata za obradu
poluautomatski/automatski automatski automatski automatski
dvokanalna dvokanalna dvokanalna dvokanalna
[ [ J [ [ J
[ [ J [ [ J
0] [ ] [ J [ ]
5 (=) o o o
(O] o (@) [ J
O] o O [ J
— — — o
o) o o) =
(@) o ®) o
(O] [ J [ —
O] [ J [ o
- - - O]
[ [ J [ -
[ J [ J [ J [ ]
(@) o ®) o
O] o O —
[ [ J - —
0] O] [ J [ ]
22 (37) kW 22 (37) kW 22 (37) kW 15 kW
11,5 kW 11,5 kW 11,5 kW 11,5 kW

@ standard O opcija



Od nas mozete puno ocekivati:

WEINIG GROUP - vas partner za buducnost

Koncentrirajte se na vas posao, a sve ostalo ¢emo uciniti mi! WEINIG
GROUP nije samo vodeci ponudac tehnologije za obradu masivnog
drveta, kako na podrucju industrije tako i u obrtnistvu. Nudimo
opsezne usluge i sustavna rjeSenja — sve do gotove proizvodne linije
"klju¢ u ruke". WEINIG GROUP je idealan partner, ako trazite fleksi-
bilnu i profitabilnu proizvodnju.

Skolovanje

Cilj nam je da iz svojih investicija Sto pri-
je izvucete maksimalnu dobit. Za to se
brine dokazani WEINIG-ov koncept sko-
lovanja. Efektivno skolovanje od strane
iskusnih WEINIG-ovih stru¢njaka jamci
da ¢e vam stroj u najkra¢em roku biti na
raspolaganju cijelim svojim potencija-
lom.

Kaizen

Proizvodna organizacija WEINIG-a te-
melji se dosljedno i uspjeSno na metodi
Kaizen. U okviru kontinuiranog procesa
poboljsanja korak po korak optimiraju
se kakvoca i ucinkovitost. Iskoristite to
za svoje poslovanje: na seminarima ce-
mo s Vama rado podijeliti naSe dugogo-
disnje iskustvo.

U WEINIG-ovom Expo centru

¢emo vam prikazati Sto vrhunska
tehnologija moZe uciniti za vas. Ovdje
mozZete upoznati nase strojeve na licu
mjesta.

Servis

Svojim podruznicama diljem svijeta i ve-
likim mobilnim timom tehnicara-servis-
era jamcimo jedinstven servis u bransi.
Najbrza nabava rezervnih dijelova na
svim mjestima i sugovornici koji govore
vasim jezikom dio su nase tradicionalne
usmijerenosti kupcima.



WEINIG GROUP:
povezujemo sve komponente obrade
masivnog drveta

Do gotove proizvodne linije "kljuc u
ruke"

Jedno je izgraditi inovativne strojeve, a
drugo ponuditi sustavna rjesenja. Nasi
kupci sve vise traze cijelu tvornicu. To je
slucaj za nas tim WEINIG CONCEPT.

Tu se kompetencija cijelog koncerna
WEINIG GROUP iskazuje na poseban na-
¢in. Nasi profesionalci rade od planiranja

do gotove linije za proizvodnju. Diljem
svijeta. S potpunom odgovornoscu. Za
vas.

Snazan tim

Svaki ¢lan koncerna WEINIG GROUP
vodedi je na svom podrucju. Iz toga
nastaju dragocjeni efekti sinergije od
kojih neusporedivo profitirate.

WEINIG
vodeci u podrucju strojeva
za profiliranje

WACO
broj 1 kod strojeva za
profiliranje najvece snage

GRECON
iznimno snazne linije za
duzinsko spajanje drveta

DIMTER
strucnjak za optimizere
i prese za lijepljenje

RAIMANN
vrhunska tehnika za
optimiranje raspiljivanja

CONCEPT
kompetentan partner
za kompletna razvojna
rjesenja
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Proizvodnja:

GRECON DIMTER Holzoptimierung
Nord GmbH & Co.KG
Hannoversche StraBe 58

31061 Alfeld / Hannover
Njemacka
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Telefon +49 (0) 51 81/9 39-0
Telefax +49 (0) 51 81/9 39-2 25
E-Mail info@grecon-weinig.de
Internet www.weinig.com

Prodaja:

MICHAEL WEINIG AG
WeinigstraBe 2/4

97941 Tauberbischofsheim
Njemacka

Telefon +49 (0) 93 41/ 86-0
Telefax +49 (0)93 41/ 70 80
E-mail  info@weinig.de
Internet www.weinig.com
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